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Siljan Allards dr en av Sveriges storre tillverkare av rostfri processutrustning; Kombina-
tionen av

Ca 30 ars erfarenhet av rostfri tillverkning

Stora, ca 10.000 kvm, och dndamalsenliga lokaler

Rationell utrustning

En av Skandinaviens storsta betanldggningar

Mycket erfaren och kunnig personal

Mycket god kunskap om rostfria stals struktur och egenskaper, inklusive svetsme-
tallurgi, platbearbetning samt korrosion.

gor oss mycket effektiva samtidigt som vi arbetar pa en hog kvalitetsniva.

En av vara huvudprodukter dr tubvarmevéxlare i kolstal och rostfritt stal och i olika ut-
foranden, bade som konventionella slittubsvixlare samt som skruvtubsvixlaren Alfa-
Twist.

Vi har en komplett organisation for termisk dimensionering, mekaniska berédkningar, till-
verkning och provning av tubvirmevixlare.

Vi har ocksa resurser for att hjdlpa till att 16sa termiska och mekaniska problem i befintli-
ga tubvirmevixlare, att utféra omtubningar liksom tédthetskontroll av tuber, pluggning av
tuber samt reparationer.

I denna broschyr ger vi ett antal exempel pa skruvtubsvirmevixlare AlfaTwist for olika
tillampningar och i olika stalsorter .



Kompakta, effektiva virmevixlare med skruvade tuber

Allards och Siljan Allards har sedan borjan av 80-talet, levererat
ett stort antal tubviarmevéixlare forsedda med skruvade tuber.

Totalt har ca 750st skruvtubsvéxlare levererats, for foljande till-
lampningar:

o Virmeverk i1 Sverige, Norge, Finland och Kina

. Cellulosa— och pappersindustrin i Sverige, Norge och Fin-

land

. Kemianldggningar 1 Sverige, Finland, Danmark och
Venezuela

. Raffinaderier och petrokemisk industri i Sverige och
Finland

. Olje— och gasindustrin i Norge

. Likemedelsindustrin och sjukhus i Sverige, Norge Dan
mark och Finland

. Fordons- och verkstadsindustrin i Sverige

. Livsmedelsindustrin i Sverige

o Stalindustrin och gruvindustrin i Sverige och Finland
. Verkstadsindustrin i Sverige

Erfarenheterna dr mycket goda; Prestanda har genomgaende varit
bittre dn forvintat; Da skruvtubsvixlare dr kompakta, reducera-
des utrymmesbehovet kraftigt. Kunderna har varit mycket nojda.

Sérskilt kan ndmnas en tillimpning hos ett fordonsforetag i Sve-
rige, dir man hade kroniska problem med igensittning pa tub-
sidan hos virmevixlare med sléta tuber. Efter installation av
skruvtubsvéxlare forsvann problemen. Orsaken ir att det turbu-
lenta flodet i skruvtuben drastiskt minskar beldggningarna pa
insidan av tuberna.



Skruvtubsviarmevixlare levererad till
Vattenfall Viarme, Uppsala, sommaren
2005;

Skruvtubssatsen nedan. “Den spinner
som en katt” sa’driftschefen 1 samband
med idrifttagningen. I samma anldggning
finns en skruvtubsvixlare som installera-
des redan 1983, som hela tiden fungerat
mycket bra och som 16ste problem med
vibrationsskador hos sliattubsvixlare.

Skruvtubsviarmevixlare till-
verkad och levererad till ett
storre varmeverk i norrland
2005; Nedan tubsatsen.



Skruvtubsvixlare for ett mellansvenskt virmeverk; Ombyggd for att sidnka tryckfallet samt
forsedd med kylslinga. Utférd med mantel i P265GH samt tuber 1 1.4301.

Skruvtuber i 1.4301 i en virmevéxlare, invalsade med noggrann momentkontroll, installerad
i ett virmeverk, har mycket mycket lang livsldangd: Féljande problem &r eliminerade:

Godsfortunning pga korrosion
Vibrationsskador vid baffelplatar
Vibrationsskador vi inlopp
Defekter vid invalsningstéllen

Samtidigt erhalls en virmevixlare som har ldgre vikt och mindre dimensioner

Skruvtubsvixlaren AlfaTwist som angomformare i ett virmekraftverk i
sodra norrland; Visentligt mer effektiv dn en slittubsvixlare, tar mindre
plats, risken for vibrationsskador &r eliminerade.

Aven stativet tillverkat av Siljan Allards, det var bara att lyfta in.




Skruvtubsvixlare
med rostfria tuber for
ett virmeverk i mel-
lansverige.

Tubpaketet ovan, den
kompletta vixlaren
nedan.

Vi utforde ocksa in-
stallationen.

Ombyggnad av en skruvtubsvixlare for ett virmeverk i mel-
lansverige.

Inloppet modifierades for 6kad kapacitet. Skruvtuberna i kol-
stal byttes samtidigt ut mot ett skruvtubspaket i rostfritt stal
(1.4301).

Nedan skruvtubspaketet med rostfria tuber.

Till vinster den ombyggda virmevixlaren installerad och
klar for drift infor vintersdsongen.

Denna vixlaren representerar den mest effektiva och tillfor-

litliga pa marknaden:

o Skruvtubsgeometrin okar effektiviteten och minskar
ddrmed storleken pa véxlaren.

o Eventuella vibrationsskador dr eliminerade da skruvtu-
berna stoder varandra ldngs hela tubldngden.

o Valet av rostfria tuber eliminerar korrosionen hos kol-
stalstuber, medfor hogre tillganglighet och minskade
reparationskostnader.




Skruvtubsvixlare levererad till ett viairmeverk i mellansverige.

4 st skruvtubsvirme-
vaxlare for installation
1 ett varmeverk 1 Kina




Skruvtubsvixlaren AlfaTwist
utford 1 1.4432; Kunden, ett
pappersbruk i Norrland, har
sedan manga ar tre st vixlare
av denna typ, dr mycket nojd,
och bestillde en till for att
oka kapaciteten.

Skruvtuberna forsmutsas
mindre dn sldttuber, pga av
den skjuvande effekten som
erhélls med denna tubprofil.

Om rengoring dnda bedoms
nodvindig, dr locken létt de-
monterbara och rengoring
kan ske med en smal
hogtryckssond.

Skruvtubsvixlare 1 1.4404, under installation 1 ett
pappersbruk i mellansverige.




Skruvtubsvixlare 1
1.4404 for en
kemisk anlidggning
i mellansverige.

Tubvirmevixlare med skruvade tuber i det super-duplexa rostfria
stalet 1.4410/SAF 2507 som installerades i en korrosiv miljo i en
livsmedelsfabrik i sydsverige



Kondensor
1 viarme-
verk

Lutkylare 1
Cellulosa-
anldggning

Tjocklutskylare
i cellulosa-
anldggning
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Skruvtubsvéxlare in-
stallerad i ett virme-
verk i sodra Sverige
2008.

Tuber 1 1.4301, ovrigt i
kolstal.

Skruvtubsvirmevéxla-
re for virmning av
beckolja.

Installerad i ett skogs-
foretag 1 mellersta
Norrland 2008.

Tubsida i 1.4404, man-
telsida i kolstal.

Skruvtubsviarmevixlare
installerad i ett viarmeverk
1 mellansverige 2008.

Tuber 1 1.4301, ovrigt i
kolstal.
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2 stycken skruvtubsvixlare for virmning av s.k, HD-olja i ett
storre virmeverk i sodra Sverige.

Tillverkade helt i kolstal.
40 bars designtryck, hog temperatur.

Levererade 2008

Skruvtubsvixlare for anviandning som kondensatkylare efter en angge-
nerator 1 ett storre varmeverk i sodra Sverige.

Tillverkad helt i kolstal.
40 bars designtryck, hog temperatur.

Levererad 2008

12



Skruvtubsvéxlaren AlfaTwist klar for levererans till ett pappersbruk i S6dra Sverige, 2011.

Anvinds for virmning av kondensat med matarvatten. Rostfria tuber, 6vrigt i kolstal.

Effekt: 3600 kW

I arar ettt

o

Sex stycken seriekopplade AlfaTwistvixlare tillverkade for en oljemottagningsanldggning i Norge 2012.

Totalt antal tuber: 9200 st.

Medierna har en ganska hog viskositet , AlfaTwist-designen ger i ett sidant fall stora termiska fordelar.
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Skruvtubsvéxlaren AlfaTwist levererad till ett virmeverk i mellansverige 2011.

Anvinds som fjdrrvirmevixlare, med vatten pa bada sidor. For att minska risken for korrosion har tuberna
tillverkats i rostfritt syrafast stal, ovrigt dri tryckkérlsstal.

Angkondensor med skruvtuber levererad till ett virmeverk i sédra Norrland 2010

Designtryck 300 C, designtryck 20 barg, effekt 28 MW

Angkondensor av typ AlfaTwist levererad till ett virmeverk i mellansverige under 2010.

Effekt: 10 MW

Rokgaskylare av typ AlfaTwist levererad till ett storre verkstadsforetag 2009.

Tidigare har man anvint en slittubsvixlare som blivit igensatt. Skruvtubsvirxlaren fungerar utan
igensittningar , beroende pa den skjuvande effekt som erhalls inuti de skruvade tuberna.
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Skruvtubsviarmevixlaren AlfaTwist; Egenskaper och fordelar:

Blandad
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Okad termisk effektivitet

Skruvtubsvixlaren ger en visentligt hogre termisk
effektivitet in en slittubsvixlare, upp till 40% for
fallet vatten/vatten vid ldgre temperaturdifferenser.
Fir trogflytande processlosningar kan effektiviteten
oka med 4.5 ginger. Mer kompakta virmevixlare
kan dimensioneras, vilket minskar utrynumes-
behovet.

Eliminerar vibrationsskador

| en skruvtubsvixlare ir tuberna profilerade genom
ovalisering och vridning pd sa satt att tuberna
stodjer varandra langs hela tubens lingd. Pa =4 vis
elimineras vibrationsskador.

Anpassning av skruvtubspaketets
geometri till den termiska uppgiften
Tuberna kan anordnas i ett triangulart eller
rektangulirt monster och tvirsnittet hos tuberna
kan varieras, dvs skruvtubsvixlaren kan anpassas
pa ett optimalt sitt for den termiska uppgift den
ska anvindas for.

Skruvtuber kan kombineras med slita tuber- en sé
kallad blandtubssats — vilket ger termiska fordelar i
vissa tillimpningar som tex vid kondensering.

Kraftigt minskad forsmutsning

En skruviubskonstruktion reducerar forsmutsningen
invandigt tuberna, dels genom en dkad linjir flodes-
hastighet i tuben, dels genom att tubens skruv-
geomeitri ger upphov till en "skrubbande™ verkan.

MeKkanisk integritet

Tryckprovningar vid tryck upp till 600 bar, liksom
upp till 20 drs driftserfarenhet har visat att den de-
formation som skruvtuben erhiller vid ovaliseringen
och vridningen ej piverkar tubens mekaniska egen-
skaper pa ett negativt sitt.

Beprivad Konstruktion

Ca 630 skruvtubsvixlare av AlfaTwist-design har
installerats, de forsta 1 mitten pa 19%80-talet. Erfaren-

het av mer dn 20 ars drift dr mvcket positiv.
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Exempel pa tillverkningssteg

TIG-orbitsvetsning av tuber
1 tubplattan; Effektivt, repe-
terbart, hogsta kvalitet

Utseende efter svetsning med
TIG-orbit; Hogsta kvalitet!

Invalsning av tuber efter in-
svetsning i tubplatta; Moment-
kontroll for optimerad valsning,
mitning av plasticeringsgrad
med specialverktyg, resultatet
protokollfores.




Kort om kvalitet och teknik

Kvalitetsstyrning: Vi tillimpar ett kvalitets-
system enligt ISO 9001, for svetsning EN
729-2

Termiska berikningar: Vi utfor beridkning-
ar med programvara fran Aspentech, HTFS,

som regelbundet uppdateras. Vibrationskon-

troll gors rutinméssigt.

Mekaniska berikningar: Vi anvinder oss
av Visual Vessel Design, som regelbundet
uppdateras; Vi kan utfora berdkningar enligt
PED 97/23/EC-EN 13445, TKN 87 och
PD5500:2000.

Svetsning: Vi har svetsprocedurer for ca 550
kombinationer av material, dimensioner,
geometrier, svetsmetoder samt normer.

Svetsmetoder: TIG, MMA, MIG/MAG med
bade homogentrad och rortrad, plasmasvets-
ning samt pulverbagsvetsning. Andelen me-
kaniserad svetsning ir stor.

Svetskvalificeringar ir utférda enligt
EN 288-3

EN 288-6

PD 5500

ASME

Norsok M 601 och 602

NACE

AD Merkblatt HP 2/1

Material: Allt fran kolstal av typ 35.8/1, via
laglegerat hoghallfast kolstal till rostfria
standard— och specialstal samt nickelbasle-
geringar.
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Kontakta oss gérna for mer information, for en offert eller for tekniska fragestillningar.

Siljan Allards AB
Brindavigen, SE-79532 Rittvik;
Tel: +46 248 12535;

Fax: +46 248 13785

E-mail: info@siljanallards.com
Hemsida: www.siljanallards.com

17



